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і. НАЗНАЧЕНИЕ ИЗДЕЛИЯ: ||| > 


1. 1. Нумератор автоматический с переменными ин- 
дежсами предназначен для штемпелевания, нумерации, 
индексации и датирования документов, подлежащих реги- 


 страции в учреждениях и на предприятиях. 


1. 2. Условное наименование аппарата  - АНД-2М. 
1.3. Аппарат эксплуатируется в следующих клима- 
гических условиях: 


температура окружающей среды о плюс 10°С 
| плюс Зә°С 
относительная влажность 30-——80%. 


2 ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 


2, 1..Техническая  производительность. оттисков 
в час | = 3.000 | 
3.4. Количество разрядов | КА 
номера 5 
3.3. Количество колес даты 5 
‚ 2:4: Количество. разрядов 
и индекса | о 
3.5. Установка даты о о з» ‘вручную 
2.6. Установка индекса - вручную 
2.9. Перевод номера | — автоматический 
3.8. Применяемая краска. | | | штемпельная 
краска 


| із ТУ 6-15-459-70 
2.9. Толщина закладьвавмой 


‚ пачки документов, мм -- не более 5 : 
2.10. Источник питания: З 
ТОК | —  деременный 
— напряжение, В РА ФОТО 
2.11. Подача краски 
на штемпель. го осо.  нрасящим | 
| и ло · валиком 


$ 


« 


— 295 х 145 х 185 


2.12. Габаритные размеры, 


мм 
2.13. Масса, кг 


У 
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4.1. Нумератор состоит из следующих основных є0- 


і 


ә 
з 


9 
а 


ер 


ставных частеи 


- 
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6) электромагниг ударный 


а) блок нумератора 
в) основание. 


4, 


А 


| 


Я 
; 


4.2. Блок нумератора поз. 4 (рис. 1) состоит из кор: 
пуса, на котором смонтированы: механизм перевода ин- 
декса 5, пластина 7 с подушкой для краски, пять колес 
порядкового номера 23 (рис. 3), два колеса индекса ЗА 
пять колес даты 25. | ИН ў 

Перевод порядкового номера осуществляется автома- 
тически при помоши гребенки 26, приводимой в движение 
рычагом 6 (см. рис. 1). Все колеса немуратора фиксиру- 
ются собачками 27 (см. рис. 3), расположенными в ниж- 
ней части корпуса, прижим которых обеспечивается пру- 
жинами 28. | | 

"Установка индекса производится колесами механизма 
перевода 5, выведенными в зону оператора: 

ублирование порядкового номера обеспечиваете: 


механизмом многократного повторения номера, состояще- 


го (см. рис. 1) из защелки 13, кулачка 14 и ручки управ- 
ления 19 (рис. 2). 


их 


й 


з 


і 
| 
| 


И 


При установке ручки управления против · часовой 


‘стрелки В горизонтальное положение защелка. поворачи- 


вается и фиксирует рычаг 6 (см. рис: 1). Перевод колес | 
номера прекращается. | 

Накат краски на штемпельную пластину производит: 
ся механизмом наката краски, состоящим (см. рис. 1) из 
скобы 2, соединенной с подвижной скобон 3, на которой 


смонтирован красящий валик 12. 


На скобе 2 установлен винт 17, а а 
включение микровыключателя 16. 
Управление механизмом осуществляется клавишей | 
4. 3 · "Олектромагнит ударный состоит из сердечника 
10 (см. рис. 1), который имеет самоустанавливающуюся 
ударную пластину 8 и возвратную пружину 9. _ Схему 
включения электромагнита см. рис. 4. 
4.4. Блок нумератора и ‘электромагнит ударный. ус- 
танавливаются на основании 20 (см. рис. 2) и закрывают: 
ся съемными кожухами 21, 22. 
24.5. Работа составных‘ частей изделия заключается 
п следующем: | 
ста) при нажатии на клавишу 1 (см. рис. 1) ва 2 
поворачивается и рычагом 15 осуществляется поворот ры- 
чага 6, что обеспечивает перевод следующего порядково- 
го номера. Одновременно происходит накат краски крася- 
щим валиком на знаки штемпельной пластины и колес ну- 
мератора. В крайнем нижнем положении клавиши 1 
винт 17, включает микровыключатель 16. Импульс тока от 


| вьшрямительного моста ДІ . . Да (см. рис. 4) проходит 


зерез конденсатор С и воздейств ует на реле Р, включаю- 
щее злектромагнит ЗМ. Ударная пластина 8 (см. рис, 1). 
соединенная є якорем 10, прижимает документ к печатно- 
му механизму блока нумератора. 

После прохождения импульса тока размыкаются . кон. 
такты реле Р (см. рис. 4) и выключается электромагнит 
ЭМ. Возврат якоря 10 (см. рис. 1) в исходное положение 
происходит под действием пружины 9; 


б). при освобождении клавиши 1 механизмы наката 
храски, включения электромагнита и клавиша возвраща- 
отела в исходное положение. | 

4.6. Блок нумератора поворачивается. относительно 
основания 20, что обеспечивает удобство перевода колес 


даты и заправки краской (см, рис. 2). Фиксация механиз-_ 


6 


ма в горизонтальном положении осуществляется ползу- 


ном П (см. рис. 1), входящим в паз основания механизма. 


Этвод ползуна производится при повороте рукоятки. 18 
против часовой стрелки. 


| 5. ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ 


5. 1. Запрещается снимать кожухи с аппарата, вклю- 
ченного в сеть. | 

5. 2. Запрещается применять предохранители, рас. 
считанные на ток свыше Та. 


_ 6. ПОДГОТОВКА ИЗДЕЛИЯ К РАБОТЕ 


6.1. Произведите расконсервацию аппарата. 

6.2. Произведите внешний. осмотр аппарата, при 
этом обратите внимание на отсутствие внешних повреж- 
дений. _ | и. 

6. 3. Проверьте комплектность на соответствие пе: 
гречню, приведенному в табл. 1. НЕ 


.. = 


~ 64 Проверьте: совпадение заводского номера, наве- 
‚ сенного на фирменную табличку аппарата, с: номером, ужа- 
‘занным в свидетельстве о приемке (раздел 10). 
6.5. Изготовление и установка штемпельной пла: 
‚стины. АДЕ | и 
6.5.1. Штемпельная пластина изготовляется в гра: 
верных мастерских. Форма и размеры штемпельной пла: 
стины должны соответствовать форме и размерам; уко 


занным. на рис. 5. | ДЕ: 
6.5.2. Материал для изготовления  штемпетьно: 
пластины — резина маслобензостойкая, твердостью 70 


35 единиц по прибору ТМ 2. 


26.5.3. Штемпельная пластина (рис. 5) устанавлиєа 
ется. на пластине 7 симметрично относительно блока кс. 
лес на клее 88-Н МРТУ 38-5-880-66. = АЕ 
6.5.4. Неплоскостность отдельных элементов конт. 
ра и надписей не более 0,1 мм. | 


8 К Зб 


- 7 6.5.5; Профиль шрифта по ГОСТ 8854-68. _ 
 6.5.6. Высота шрифта не более 2мм. | | "- 
_ 6.5.7. Надписи выполняются в зеркальном изобра. . 


’ 6.6. Поверните ручку 18 (см. рис. 2) против часовон 
стрелки до упора и установите печатный механизм в верх- 


жее положение. | | поро "КАН 
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6.7. `Напитайте. равномерно подущку штемпелвнон 


храской ТУ 6-15-459-70. 


6.8. Произведите вручную прокатку красящего ва 
лика по а 

6.9. Установите дату и номер на блоке колос: нуме 
ратора, для чего стержнем поверните поочередно колес: 
движением сверху вниз. 

Применение металлических стержней для перевод: 
колес не рекомендуется во избежание повреждения 
знаков. 

-6. 10. Установите и зафиксируйте печатный меха. 


низм в рабочем положении. 1 


2 


6.11. Установите необходимый индекс поворотом ко 
лес механизма перевода. 

612. Установите ручку управления механизмом мно: 
гократного повторения номера в вертикальное положение. 
что соответствует. автоматическому переводу порядкового 
номера. При необходимости многократного повторения 
номера ручка устанавливается в горизонтальное положе. 
ние. | | 
6.13. Включите в сеть шнур с вилкой и поставьте 
выключатель, расположенный на задней С стороне 
основания, в положение «ВКЛ». 


7. ПОРЯДОК РАБОТЫ | 
зуб 1. Вложите документ в щель между блоком нумо 


ратора и ударным механизмом до упора в основание. 


7.2. Произведите наводку документа по месту о 


новки штампа. 


7.3. Нажмите на клав вишу вниз до упора. 
7.4. Отпустите клавишу. | 
7.5. Извлеките зарегистрированный документ и: 
нумератора. 
8. сій фа ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ 
Таблица 2 


Инст. и мат., веоб«од, 
для выпол. работ · 


атм ии о 


Содержание работ Тех. требование 
НАСА Ј · | а 


1. Промывка блоха По мере загрязнения Отвертка, _ кисточка, 
колес нумерэтора . ветошь, ацетон 
И штемпе. оной 
пластины 


10 


Ри е а аер А Ма патња пне МЗ РЕА КУ З А готи прочита ди сла са шј аль леда чт И И О ИН 
2 | 3 
У ~ е. 
~ 


фе і Пи, ТРЕЊА Пе А МАНАМРАА.- ор петица па а ви 


иль те па ЛЬ СС. ње ти патенте ама лава палата та пао лечь пута 


З. И блока ко- После промывки по Масло индустональ- 
лес - 1 капле в зазор меж: ное 45 (машлнное) 
. Ду колесами Н ГОСТ 1707-51 
3. Протирка сердеч- 1 раз в 12 месяцев Отвертка, ветошь 
нича электромаг- 


вита НА | 
4 Смазка | шарнир 1 раз в 6 месяцев Масло | индустриаль- 
НЫХ ‚пе ное 45 (машинное С) 
ГОСТ 1707-51 
9. ХАРАКТЕРНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ. 
И МЕТОДЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ 
Таблица 3 
‚Нанмен. неисп,, внеш. Вероятная Метод 
прояв. и дополнит. приз. О устранения 
1. При пажатии на а предохра- Замените предохра- | 
клавишу не сраба- нитель витель 
тывает ударни 
механизм | 
2, Нечеткий, слабый Недостаточно краски Напитайте подушку 
оттик на подушке краской 
З. Оттися жирный, Избыток краски. Удалите избыток 
растлывчэтый, со ~ краски | 
- следами ЖИДКОЙ 
краски 


#0. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ 


томате нумератор, 
ми АНД-2М, заводской мени 
‚ническим условиям ТУ 25- р Ју 5; 
эксплуатации. 


ременными индекса 
соответствует тех- 
об ризнан О для 


ОТК 
11. ГАРАНТИИНЫК ОБЯЗАТЕЛЬСТВА 


ї 3 
Гі 
+ я 


Завод гарантирует соответствие изделия требованиям 


К МАРІЯ 


действующих ТУ в течение 1 года со дня ввода его в экс- 
пгоопочию, но не более полутора лет со дня ‘отгрузки его 
с завода. 


Завод обазан безвозмездно заменатђ или ремонт иро: 
вать изделия если в течение указанног го срока потребите: 
лем будут обнаружены отказ в работе или любое несоот“ 
ветствие их требованиям действующих ТУ. | 


При этом безвозмезднан замена или ремонт изделий . 
должны производиться заводом при условии соблюдения 
потребителем правил хранения, транспортирования и зкс- 
О, указанных в руководстве 1 по эксплуатации. 


сто чае щи е 3 РО РР А пор птици танина 


пож, титьки 
и с аи 


Сухумская тип. №8, ул. Фрунзе, №9. 1415—9500 


